Wickelvorrichtung 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wickelvorrichtung zum Auf- und Abwickeln einer 
bahnformigen Ware, insbesondere eines Fordergurtes, wobei die Wickelware auf 
einem Unterbau gelagert ist. 

Bahnformige Waren sind beispielsweise Fordergurte, Dichtungsbahnen, gummierte 
Stoffe und Drucktucher. Von besonderer Bedeutung sind Fordergurte, die eine 
Tragseite und Laufseite sowie zumeist einen eingebetteten Festigkeitstrager in Form 
von Gewebe, Stahlseilen oder Aramidseilen umfassen. Auf die Wickeltechnologie von 
Fordergurten wird daher im Folgenden naher eingegangen. 

Fur die Herstellung der Endlosverbindung (EP 1 053 447 B1) eines Fordergurtes vor 
Ort, auf oder neben der Forderanlage, ist es erforderlich, den als Rundwickel 
gelieferten Fordergurt abzuwickeln. Dies geschieht bislang mittels eines Wickelbocks, 
dessen auf beiden Seiten aufliegende Achse durch die Mitte des Fordergurtwickels 
gesteckt wird. Diesbezuglich gibt es einen umfassenden Stand der Technik, wobei 
beispielsweise auf die Druckschriften DE 38 37 149 C2 und US 5 735 482 verwiesen 
wird. 

Der Nachteil eines Wickelbocks sind sein hohes Gewicht und seine grofien 
Abmessungen. Da Fordergurtmontagen auf Baustellen, meistens im Ausland, 
stattfinden, sind Wickebocke nur unter groflem Aufwand zur Verfugung zu stellen. 

Zwecks Vermeidung des oben genannten Nachteiles zeichnet sich die neue 
Wickelvorrichtung gemafi Kennzeichen des Patentanspruches 1 dadurch aus, dass 
der Unterbau wenigstens zwei Tragrollen aufweist, die in einem Abstand zueinander 
angeordnet sind, wobei die Tragrollen unter Abstandsanderung verstellbar sind, um 
sich jedem Wickeldurchmesser anzupassen, wobei der Bewegungsablauf der 
Tragrollen so erfolgt, dass die Wickelware zudem sicher gelagert ist. 

ZweckmafJige Ausgestaltungen dieser Wickelvorrichtung sind in den 
Patentanspruchen 2 bis 6 genannt. 



Die Erfindung wird nun anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf 
schematische Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Wickelvorrichtung mit Zufuhrungs- bzw. Abnahmebereich des 
Fordergurtes; 

Fig. 2 eine vergrofierte Detaildarstellung der Wickelvorrichtung gemafi Fig. 1 ; 
Fig. 3a die Seitenansicht einer Stutze; 
Fig. 3b die Vorderansicht einer Stutze; 

Fig. 4 den Unterbau einer Wickelvorrichtung mit Antriebsmotor fur eine Tragrolle. 

Fig. 1 zeigt eine Wickelvorrichtung 1 zum Auf- und Abwickeln eines Fordergurtes 2, 
wobei die beiden Gurtrichtungen hier durch einen Doppelpfeil gekennzeichnet sind. 
Die Wickelware 3 ist auf einem Unterbau 4 gelagert. Der Unterbau weist zwei 
Tragrollen 5 und 6 auf, die horizontal und vertikal verstellbar sind. Der 
Bewegungsablauf dieser beiden Tragrollen innerhalb des Unterbaues (Doppelpfeile) 
wird in Verbindung mit der Fig. 2 noch detaillierter beschrieben. 

Ferner ist die Wickelvorrichtung 1 mit seitlichen Stutzen 7 versehen, deren 
Funktionsablauf im Rahmen der Figurenbeschreibungen 2, 3a und 3b ebenfalls noch 
eingehender dargelegt wird. 

Innerhalb des Zufuhrungs- bzw. Abnahmebereiches 8 wird der Fordergurt auf weiteren 
Tragrollen 9 sowie einer Umlenktrommel 10 gefuhrt. 

Fig. 2 zeigt Details des Unterbaues 4 der Wickelvorrichtung 1. Die beiden Tragrollen 5 
und 6 sind in Bezug auf die Wickelware 3 mit dem Wickeldurchmesser in einem 
Abstand A, (Bezugspunkt: Tragrollenmittelpunkt) zueinander angeordnet. Beim 
weiteren Zufuhren des Fordergurtes 2 wird eine Wickelware 3 mit einem vergrolierten 
Wickeldurchmesser D 2 gebildet. Gleichzeitig tritt eine Vergrofierung des Abstandes A 2 
der Tragrollen ein. Bei einer weiteren DurchmesservergrofJerung der Wickelware 
erreicht man schlieftlich einen Abstand A 3 . Von wesentlicher Bedeutung ist, dass die 
Tragrollen unter Abstandsanderung verstellbar sind, urn sich jedem 
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Wickeldurchmesser anzupassen, wobei die Wickelware zudem sicher gelagert sein 
muss. Vorteilhafterweise sind die Tragrollen horizontal und vertikal verstellbar. Die 
horizontale Verstellung erfolgt dabei im Wesentlichen durch die Durchmesseranderung 
der Wickelware. Die zusatzliche vertikale Verstellung kann beispielsweise indirekt uber 
eine Hohenregulierung des Unterbaues ftihren. Auch mittels einer Kombination 
horizontaler und vertikaler Fuhrungsschiene innerhalb des Tragrollenbereiches ist 
dieser kombinative Bewegungsablauf der Tragrollen realisierbar, und zwar ohne 
Hohenregulierung des Unterbaues. 

Die Wickelvorrichtung 1 ist mit seitlichen Stutzen 7 versehen, die auf die Mitte Mi bzw. 
M 2 der Wickelware 3 gestellt wird. Diese ZusatzmafJnahme ist fur Falie vorteilhaft, wo 
die Wickelvorrichtung horizontal nicht ausreichend ausgerichtet werden kann. 

Nach den Fig. 3a und 3b ist die Stiitze 7 mit einem Rad 11 versehen, das in der Hohe 
verstellbar ist (Fig. 3b, Bereich 12), wobei der Bewegungsablauf wiederum durch 
Doppelpfeile gekennzeichnet ist. Das Rad wird dabei auf die Mitte der Wickelware 
gestellt. Auf diese Weise wird ein seitliches Auswandern verhindert. 

Fig. 4 zeigt nochmals den Unterbau 4 mit den beiden Tragrollen 5 und 6 fur den 
Fordergurt 2. Die Tragrolle 5 ist mit einem Antriebsmotor 13 und/oder einer Bremse 
versehen, urn den Wickelprozess zu beschleunigen bzw. zu verzogern. Aufierdem wird 
es auf diese Weise ermoglicht, einen Fordergurt auf- bzw. zuruckzuwickeln. 



Bezugszeichenliste 



1 Wickelvorrichtung 

2 bahnformige Ware (Fordergurt) 

3 Wickelware (Gurtwickel) 

4 Unterbau 

5 erste Tragrolle - 

6 zweite Tragrolle 

7 Stutze 

8 Zufuhrungs- bzw. Abnahmebereich 

9 Tragrollen 

10 Umlenktrommel 

11 Rad 

12 hohenverstellbarer Bereich des Rades 

13 Antriebsmotor 

Ai, A 2> A 3 Abstand zwischen zwei Tragrollen 
Di, D 2 Wickeldurchmesser 
Mi, M 2 Mitte der Wickelware 
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Patentanspruche 

1 . Wickelvorrichtung (1 ) zum Auf- und Abwickeln einer bahnformigen Ware (2), 
insbesondere eines Fordergurtes, wobei die Wickelware (3) auf einem Unterbau 
(4) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterbau wenigstens zwei 
Tragrollen (5, 6) aufweist, die in einem Abstand (A 1t A 2f A 3 ) zueinander angeordnet 
sind, wobei die Tragrollen unter Abstandsanderung verstellbar sind, um sich jedem 
Wickeldurehmesser (Di, D 2 ) anzupassen, wobei der Bewegungsablauf der 
Tragrollen so erfolgt, dass die Wickelware zudem sicher gelagert ist. 

2. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragrollen 
(5, 6) horizontal und vertikal verstellbar sind. 

3. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
ausschliedlich zwei Tragrollen (5, 6) vorhanden sind, die in einem Abstand (A ls A 2> 
A 3 ) zueinander angeordnet sind. 

4. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
erste Reihe von wenigstens zwei Tragrollen sowie eine zweite Reihe von ebenfalls 
wenigstens zwei Tragrollen vorhanden sind, wobei die beiden Tragrollenreihen in 
einem Abstand (A 1t A 2 , A 3 ) zueinander angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
diese mit seitlichen Stutzen (7) versehen ist, die uber ein in der Hohe verstellbares 
Rad (11) verfugen, das auf die Mitte (M^ M 2 ) der Wickelware (3) gestellt wird. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eine Tragrolle (5) mit einem Antriebsmotor (13) und/oder einer Bremse 
versehen ist, um den Wickelprozess zu beschleunigen bzw. zu verzogern. 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Wickelvorrichtung (1) zum Auf-und Abwickeln einer 
bahnformigen Ware (2), insbesondere eines Fordergurtes, wobei die Wickelware (3) 
auf einem Unterbau (4) gelagert ist. Der Unterbau weist wenigstens zwei Tragrollen 
(5, 6) auf, die in einem Abstand (A^ A 2 , A 3 ) zueinander angeordnet sind, wobei die 
Tragrollen unter Abstandsanderung verstellbar sind, um sich jedem 
Wickeldurchmesser (D 1t D 2 ) anzupassen, wobei der Bewegungsablauf der Tragrollen 
so erfolgt, dass die Wickelware zudem sicher gelagert ist. 

Zweckmadigerweise ist die Wickelvorrichtung (1) mit seitlichen Stutzen (7) versehen, 
die uber ein in der Hohe verstellbares Rad verfugen, das auf die Mitte (M 1f M 2 ) der 
Wickelware (3) gestellt wird. Auf diese Weise wird zwecks Optimierung der 
Lagesicherung ein seitliches Auswandern verhindert. 
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